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前 言

    本标71f.是对J19八’7945-95《灰铸铁 机械性能试验方法》的修订。修订时，对原标准作了编辑性修

改，主要技术内容没有变化

    本标准自实施之日起代替JH/'r 7945 95

    本标准的附录n是标准的附录

    术标准的附录B是提示的附录

    本标准由全国铸造标准化技术委员会提出并归口。

    木标准起草单位:沈阳铸造研究所等。

    本标准主要起草人:张正德、都兴进、工星聚、于深
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范围

    本标准规定r灰铸铁的抗拉强度(。、)、抗弯强度(9,0,挠度(f).抗压强度〔9h)、压缩率(鱿)等力

比能的试验方法。

本标91-适用于在常温静力条件下，测定灰铸铁的力学性能

2 拉伸试验

2门 拉伸试验测定灰铸铁抗拉强度。、，按式((1)进行计算

                      a\一FA·，，·············，·····，，················，····⋯⋯1
式中:a,〕 一抗拉强度,N/mm};

      F 最大拉伸载荷,N;

      A 一试验前，试样平行段的最小横断面积，m-2

2.2 拉伸试样用毛坯为圆柱形((d=30'2 mm)单铸试棒或附铸试棒。单铸试棒用与铸件同一批铁水浇

铸。单铸试棒在于砂型或具有相仿导热性能的砂型中立浇。如供需双方有协议时，也可川湿N? ,同 一铸

型内可同时浇铸若卜根试棒，各试棒之间的距离不小于50 mm(见图t)。试棒的长度L根据拉伸试样形

状和尺寸确定。
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2.3 灰铸铁标准拉伸试样形状和尺寸如图2、图3和表1
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表 1

      名 称

最小的平行段长度L,

        尺 寸

一 60

加 I_公 差

      -一 试样f径d。 一
                    过渡圆弧半径K

-一借}Ft L�_.  -

一
              20

              25

最小直径d,

最小长度几

65
螺 纹 状

螺纹直径与螺距姚

最小长度L.
                一 一 -一一

3n
                                一

    检查灰铸铁牌号时，用图i所示的单铸试棒，加工成图z或图3所示的拉伸试样进行试验。如供需

双方有协议时，可用附录A(标准的附录)中所列的辅助拉伸试样

2.4 拉仲试样平行段直径的最低测量精度为。.05 mm,

2.5 拉伸试验速度规定为应力增加速度小于或等于30 MPa/s。仲裁试验时，应力增加速度不超过 20

MPa/5

2.6 灰铸铁拉伸试验可在任何形式的试验机上进行。测力示值误差不大于土i%o拉仲试验机的夹具

应保证试样轴线对正中心，使载荷作用在试样轴线上。

2.72 试验时的环境温度为2o℃士loco当温度超出规定范围时，应在试验报告中注明。

2.8 抗拉强度测定值应保留只位有效数字。其数字修约按有关规定进行。

2.9 试验报告内容应包括:

    a)试样号;

    b)试棒毛坯的类型，如单铸或附铸，干型或湿型;

    c)抗拉强度;

    d)断口情况，如夹淹、缩孔、气孔、断口位置;

    。)辅助试样应注明试样直径和取样部位

3 弯曲试验

3门 灰铸铁弯曲试验是使试样承受横向集中载荷，如图4所Y.测定抗弯强度和挠度。抗弯强度QLL按

式(2)计算

n 牛 8l7 X
允u-

kF ·········。···。·······。··⋯ ⋯，···。···。········。⋯ ⋯ (2)

式中:a6L 抗弯强度，N /mm' ;

      d-一试样直径，mm;

        l一 支点间距离，mm;

      K 抗弯系数(见表2);

        F-一 试样断裂载荷，N

3.2 挠度f是试样受载处，从承受初载荷增5'最大载荷(试样断裂)为止的位移量n

3.3 试验条件和测量精度见表s

3.4 弯曲试样用干型立浇顶注或底注铸造。如供需双方有协议时，可用湿型
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实际直径 d 实际直径 d 实际百径 d

29. 0
:.::::

图 4

表 2

一
        l

二
表 3

0.0292 10.4 0.0272
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0.0289 30 5 0 0269

:.::::
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劝

即
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:.:::; :::
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酬
绷

::.:
0.0277 30 9 已.02.sC'

〔)0295 10. 3 0. 0275 31. 0 0.02几6

试样直径d 最短长度 L 支点距离1

        初载荷F�

                N

l

测 量 精 度

FN IImmnln飞

30士1 340

                                                  一

          300

l

I

            400̂ 600 200             O 2
l
}

3.5 标准弯曲试样的直径d=30 mm、长为340 mm,不经机械加工的单铸试棒 抗弯系数k见表2如

供需双方有协议时，可用附录B(提示的附录)中给出的其他尺寸辅助的灰铸铁弯曲试样

3.6 不加工的试样表面应光洁、平直，不允许有肉眼可见缺陷;加工试样的表面粗糙度 R,值为

3，2hem,表面不得有划痕
3.7 试样同一横断面面上的最大直径与最小直径的偏差不应大于最小直径的3%.

3.8 试验机测力示值误差不大于士1YO

3.9 挠度可用任何型式的挠度计测定。测量精度应符合表3的规定

3.10 试验装置的支承滚柱和压头的半径R，按试样直径d的大小规定如下:

    d(20 mm,R<15 mm;

      d>20 mm,R=15̂ 25 mm

3.11 计算直径的测量方法。试验前.在试样中段20 mm范围内，或断裂后在断面F.测W ?3相垂直的两

个方向的直径尺寸，取其算术平均值为计算直径

3.12 弯曲试验时，试样放置在支承滚柱的中部，滚柱轴线与试样中心线应保持h相垂有

        1)2
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3.13 试验速度，从试样承受初载荷到断裂的时间t,按试样直径d的大小规定如下:

    d=30 mm,t>30 s

3.14 试验应在20 C士10C温度下进行，如超过这一温度范围时，应在试验报告中注明

3.15 抗弯强度数值应保留只位有效数字;其数字修约规则同2. 8

3.16 试验报告内容包括:

    a)试样号;

    b)抗弯强度。。b;

    c)挠度/;

    d)断口情况，如夹渣、缩孔、气孔、断口位置等;

    e)辅助的灰铸铁弯曲试样应注明直径尺寸和取样部位

4 压缩试验

4. 1

式中

灰铸铁压缩试验测定抗压强度on，按式(3)计算:

      F

ab,片万

。、-一抗压强度，N/mm2 ,

F 压缩断裂载荷，N:

A-一试验前，试样横断面面积，mrt,'
灰铸铁试样的塑性，以压缩时的相对压缩率E�表示，按式((4)计算

￡一旱 X100   ..................................·一

(3)

(1)

一一试验前试样高度，

一 试验后试样高度，】刀m ,

九

从

压缩试样取直径D=30 mm的单铸试棒毛坯 一般将毛坯加工成直径d=6̂-25 mm,高等于直径

2

中

3

车

式

车

的试样。对于壁厚大于30 mm的铸件，取样部位和试样尺寸由供需双方协议规定

4.4 规定压缩试样圆柱面表面粗糙度Ra值为3.2 Km,两端面表面粗糙度R“值为。.80 km，两端面平

行度为。.02 mm,圆柱面与两端面互相垂直。直径和高度的尺寸偏差士。. 1 mm

4.5 试样尺寸测量精度。. 01 mm.

4.6 压缩速度为应力增加速度10-20 MPa/so当测力指针出现反转时，表示试样开始压裂，此时停IF

试验，记录压缩载荷。

4.了 试验时，可在试样两端面涂以润滑油脂，并在试样周围加防护装置

4.8 试验应在20C土IOCN度下进行。如超过这温度范围时，应在试验报告中注明。

4.9 测定性能数字应保留三位有效数字，其数字修约方法与2.8相同。

4.10 试验报告内容包括:

    a)试样号;

    6)杭压强度;

    c)压缩率;

    d)断口情况
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      附 录 A

    (标准的附录)

辅助的灰铸铁拉伸试样

A1 试样形状

试样形状见图Al

;、余“翻

v0 j  3.2

AZ 试样尺寸

    试样尺寸见表Al.

表 A1

试样直径do 平行段长度Z, 过渡圆弧半径x 螺纹长度L, 直径螺距d, 总 长 !.

6二 o. 1 13 ;}71. 5do 15 M10又1.5 之吕60

8士0.1 25 )1.5d 15 M12 X 1. 75           - 70

        - 11513士 0.2 40 梦1.5d 24 M 18又 2. 5

30士0.5 90 势1. 5do 50 M42X4.5

. — —

!
一

一

      附 录 B

    (提示的附录)

辅助的灰铸铁弯曲试样

B1
试样

试样的形状见图BI。试样尺寸、试验条件和测试精度见表Blo弯曲试样为毛坯试棒或机械加 L的

图 B1
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表 B1

试样直径 d

      n】刀

    10- I

最短长度 I.

      m ln

      {
  mm 一

一 一 测。精、

}”载荷r}厂万一下一。-
I { N !

{一不。一 1〔)0

;一-60-80
        }

        }13士 1 160 ]30

20上1 240 200 200 _400 100     0.1

  45士丈4

注:机械加工的

            500

试样直径d.偏差为生

            45()

二0.1 mmo

500 () 71

B2

B3

弯曲试验速度，按不同试样直径d，由初载荷到断裂的时间t规定如下

d镇20 mm,1>20 s;d一45 mm,t>45、

辅助的弯曲试样的抗弯系数见表B2

                                                  表 B2

Its
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续表 BZ
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